《机械制造基础》A试题答案及评分标准
一、填空题（每空1分，共20分）

1.尺寸公差         形位公差

2.制坯模镗         预锻模镗         终锻模镗

3.切削速度         进给量         切削深度

4.两端中心孔         外圆柱面

5.冲压件    坯料

6.硫   磷    热脆性   冷脆性（答案1、3和2、4必须对应方判正确）

7.铸造性能   切削加工性能

8.焊缝         热影响区

二、选择题（每小题2分，共20分）

1.C   2B   3B   4A   5B   6B   7D   8A   9B  10C
三、简答题（共45分）

1.(20分)

金属切削过程中的切削热的来源有以下三方面：（1）加工表面和已加工表面所发生的弹性变形或塑性变形产生的热量；（2）切悄与刀前面之间的摩擦而产生的热量；（3）工件与刀具后面之间的摩擦所产生的热量。（12分）

为减小切削热、手低切削温度，可采取以下措施：（1）合理选择切削用量、刀具材料及角度，以减小切削热量及利于散热；（2）应用冷却润滑液带走切削过程产生的热量，使切削温度降低；同时冷却润滑液还能有效减小刀具与工件的摩擦，减小切削热量。

（8分）

2.（15分）

基本尺寸相同的相互结合的孔和轴之间的关系为配合（6分）

间隙配合，特征值为最大间隙和最小间隙；（3分）

过盈配合，特征值为最大过盈和最小过盈；（3分）

过渡配合，特征值为最大过盈和最大间隙；（3分）

3．（每项5分，共10分）

硬度是砂轮表面磨粒在外力作用下脱落的难易程度；分为软、中、硬；

组织密度是砂轮磨料、结合剂和孔隙的体积比，分为紧密、中等、疏松。
四、分析题（共15分）
T8系过共析钢材料，加热至
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温度时已处于单相奥氏体（A）状态，此时水淬后，获得的组织为粗大的马氏体组织，马氏体组织内碳的质量分数很高，故它的硬度和脆性极高，加之淬火应力很大，所以使用时极易出现刃口脆断的现象。（3分）

较合理的工艺方案为：淬火+低温回火（2分）

淬火目的：获得马氏体，以提高钢的硬度及耐磨性（2分）

工艺：加热至
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以上（30～50）℃     水冷（2分）

(示于图中
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温度)    （1分）

低温回火目的：降低淬火应力，提高工件韧性，防止变形或脆断（2分）

低温回火工艺：加热至（150～200）℃（2分）

(示于图中
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